WAKOLN

INTERCOLL L 1325

Technische Information

Anwendungsbereich

Anspruch verbindet

Fir das Kleben von Schaumstoffen miteinander, mit Bezugsstoffen, Leder, Holz, Hartfaser,
Pappe, Gummihaar, Vliese und anderen Polstermaterialien. Spezielle Haftung auf den
verschiedensten Kunststoffen und auf Weich-PVC.

Ausgenommen von der Klebung mit INTERCOLL L 1325 sind Materialien aus Polystyrol-

Hartschaum.

Eigenschaften

INTERCOLL L 1325 ist ein leicht spritzbarer, ein- und zweikomponentig zu verarbeitender
Kontaktklebstoff mit hoher Weichmacherbesténdigkeit.

Technische Daten

Rohstoffgrundlage:
Feststoffgehalt:
Dichte:

Viskositat:

Farbe:

Auftrag des Klebstoffes:

DlsengréBe:
Zerstauberdruck:

Aktivierungstemperatur:

Topfzeit mit Harter H:
Reinigungsmittel:
Lagerzeit:
Lagertemperatur:

Kennzeichnung
nach GefStoffV:

Polyurethan

ca.13 %

ca. 0,87 g/ml

ca. 500 mPas (Brookfield)

natur oder rot

mit Spritzpistole

1,5-2,5mm

2 - 6 bar (atd)

+ 70°C bis + 80°C

ca. 5 Stunden

Loéser 30

bei +15°C bis +20°C ca. 12 Monate
nicht unter +10°C, frostempfindlich

siehe Sicherheitsdatenblatt
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Verarbeitung

INTERCOLL L 1325 wird mittels Spritzpistole auf beide zu klebende Teile aufgetragen.

Die Klebung erfolgt tblicherweise nach Trocknung des Klebstofffilms durch Warmeaktivierung.
Bei zweikomponentiger Verarbeitung ist hier die Topfzeit zu bertcksichtigen.

Das Pressen der Substrate wahrend oder unmittelbar nach der Warmeaktivierung verbessert die
Qualitat der Klebung erheblich.

Die zweikomponentige Arbeitsweise (5 - 10 % Harter H) verbessert die Warme-, Weichmacher-
und Fettbestandigkeit der Klebung.

Beim Verarbeiten sollten Material-, Raum- und Klebstofftemperatur nicht unter +15°C und nicht
Uber +25°C betragen. Die glinstigste Verarbeitungstemperatur liegt bei +18°C bis+22°C.

Wichtige Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Alle Angaben beruhen auf
Versuchen und auf langjahriger praktischer Erfahrung. Die Vielfalt der eingesetzten Materialien
und unterschiedlichen Arbeitsbedingungen, die wir nicht beeinflussen kénnen, schlieBen einen
Anspruch aus diesen Angaben aus. Daher empfehlen wir ausreichende Eigenversuche bzw. eine
Vorserie. Dartber hinaus stehen wir gerne fir eine technische Beratung zur Verfuigung.

Mit Erscheinen dieser Technischen Information vom 30.04.2008 verlieren alle vorhergehenden
Versionen ihre Gltigkeit.

O:\TI-GUELTIG\TI Industrie\deutsch\1325D0102 0408 INTERCOLL L 1325.doc Seite 2 von 2
Stand: 30.04.2008 Formular: F31TIN, Revision: 1

D9905900 03/08 99252003

Wakol GmbH Wakol GmbH Wakol Adhesa AG/SA Wakol Foreco srl Maiburg Lijmen B.V. Loba-Wakol Polska Sp. z 0. 0.
Bottenbacher Strafe 30 IndustriestraBBe 5 StauffacherstraBe 130 A Via Kennedy 75 Schutweg 6 ul. Heroldow 6

D-66954 A-6841 CH-3014 1-20010 NL-5145 PL-01-991

Pirmasens Méader Bern Marcallo con Casone Waalwijk Warszawa

Tel. +49(0)6331 8001-0

Fax +49(0)6331 8001-890

www.wakol.com

S

DIN EN ISO 9001:2000
Zertifikat Nr. 71 100 7 088

Tel. +43(0)5523 64700
Fax +43(0)5523 6470064
www.wakol.at

Tel. +41(0)31 9210755
Fax +41(0)31 9212968
www.wakoladhesa.ch

Tel. +39 02 9761939
Fax +39 02 97253021
www.wakolforeco.it

Tel. +31(0) 416 566530
Fax +31(0) 416 566531
www.maiburg.nl

Tel. +48(0)22 569 99 18
Fax +48(0)22 5699917
www.loba-wakol.pl



